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Thermoplastic basement light (haft shell - with tapering stepped shape 
to withstand superimposed loads 



^prefabricated light shaft of plastics comprises a domed 
(three dimensionally curved) wall and a flange for attaching 
the shaft to the face of the building basement wall etc. ; 
the upper end of the shaft is fitted with a grating. The 
domed portion ( 1 2) of the shaft ( 1 1 ) is constructed to a 
stepped pattern, preferably with the steps progressing 
outwards from the bottom upwards to the top of the- shaft. 
ADVANTAGES 



A12-L3, A12-R2. 



When weight is applied to the rim of . the shaft wall, there 
is not a substantial wedging action causing high earth 
pressure against the shaft; instead, the lower faces of the 
step transmit the load. directly into the soil. 
PREFERRED MATERIAL 



ABS thermoplastics. 
PREFERRED MANUFACTURING METHOD ' 

Deep drawing is used. esp. two shafts are made as a 
double unit and then separated from each other.. 
(DT 2318702). 
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Herr Roland Hauser, Baugeratehandler 
7271 Egenhausen, Kirchstrasse 12 

FERTIGTEIL - LICHTSCHACHT 

Die Erfindung betrifft einen Fertigterl-Lichtschacht aus Kunststoff mit einem gewBlb- 
ten Teil, mit einem Flansch zum Befesrtgen des Lichtschachtes am Mauerwerk od. dgl. 
und mit einem am oberen Bide angeordneten Rahmen zur Aufhahme eines Gitterrostes. 

Aus dem DBGM 7 143.349 1st ein derartiger Fertigteil-Lichtschacht bekannt geworien, 
bei dem der gewolbte Teil eine dreidimensionale, also eine rtlumliche W5lbung aufweist. 
Der bekannte Lichtschacht ist also sowohl von links nach rechts als auch von unten nach 
oben mit einer Wolbung versehen. Dies ist jedoch insofern von Nachteil, als aufgrund 
dieser Form der bekannte Lichtschacht dann keilartig ins Erdreich getrieben wind, wenn 
er von oben belastet wird. Dadurch wird der Druck auf die raumlich gewSlbte Wand 
immer groBer. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eihen Fertigteil-Lichtschacht der eingangs genann- 
ten Art anzugeben, bei dem die erwahnten Nachteile des bekannten Lichtschachtes ver- 
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mieden sind. 

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung dadurch gelbst, dafi der gewblbte Tell des 
Lichtschachtes stufenfbrmig ausgeblldet ?st. 

Auf diese Weise erhalt man einen Lichtschacht, der in bestimmten Bereichen direkt 
auf dem Erdrelch aufsitzen kann. Eine Belastung von oben wird gemaB der Erfindung 
also nicht in eine seitliohe Wandbelastung umgewandelt, sondem es wirken die auf 
dem Er dreich aufsitzenden Stufen als Gegenlager. 

Bel einer bevorzugten Ausfuhrungsform derErfindung verlaufen die Stufen im wesent - 
lichen horizontal, sodaB ein gleichmaGiges Aufsitzen des Lichtschachtes auf dem Erd- 
reich gewdhrleistet ist. Die Stufen mUssen ganz bestimmte MindestabmaBe aufweisen, 
damit einerseits die Stufen auch wirklich auf dem Erdreich aufsitzen und andererseits 
der Lichtschacht eine gewisse Eigensteifigkeit aufweist. Bei einer Ausfuhrungsform 
der Erfindung, bei der die Stufen etwa gleich ausgeblldet sind, ist deshalb die Hehe 
der Stufen etwa 90 mm - 20 % und die Tiefe derStufen etwa 30 mm - 20 %. Eben- 
so muB das Verhtiltnis der H5he zur Tiefe der einzelnen Stufen ein bestimmtes MaB auf- 
weisen, da der Lichtschacht eine gewisse Mindesthahe und einen gewissen Mindest^- 
querschnitt in seinem oberen Bereich for den Lichteinfall aufweisen muB. Bevorzugt 
betrQgt dieses Verhdltnis etwa 3:1. 

GUnstig ist es, wenn die Seitenflachen leicht konisch ausgeblldet sind, sodaB die 
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Lichtschachte stcpelbar sind . 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Lichtschacht aus 
einem ABS-7hermoplast hergestellt. Bei dem aus dem DBGM 7 143 349 bekannten 
LJchfschacht kSnnen die eingangs geschilderten Krafte nur dann aufgenommen werden, 
wenn der bekannte Lichtschacht aUs Glasfaser-verstarktem Kunststoff hergestellt ist. 
Bei der Herstellung eines derartigen Lichtschachtes aus Glasfaser-verstarktem Kunststoff 
ist jedoch verhalinismaBig viel Handarbeit, wie beispielsweise das Auflegen der Glas- 
fasermatte erforderlich. Die Herstellung wird dadurch verhaltnismaBig teuer. Demgegen- 
uber kann gemaB der Erfindung ein anderes Material verwendet werden,. das nicht so 
hohe Krafte auszuhalten braucht. Das erfindungsgemaB verwendete Material ist ein 
weiBes Plattenmaterial,.das man in idealer Weise tiefziehen kann. Man kann also ein 
ideal es und wirtschaftliches Herstellungsverfahren anwenden. Daruberhinaus wird wesent- 
lich mehr Licht im Schacht reflektiert als bei dem bekannten aus Glasfaser-verstarktem 
Kunststoff hergestel I ten Lichtschacht-. Derartige glasfaserverstarkte Kunststoffe slnd ja 
normalerweise honiggelb und werden im allgemeinen zur Erzeugung eines besseren 
optischen Eindruckes mit einem grauen Farbstoff versehen . Dies ist jedoch hier nicht 
nStig. Daruberhinaus ist deroben genannte Thermoplast im Gegensatz zu glasfaserver- 
starktem Kunststoff glatt, so daB das Sauberhalten vereinfacht ist. Glasfaserverstarkte 
Kunststoffe weisen ia eine rauhe Oberflache auf und wittern daher verhaltnismaBig 
schnell aus, so daB sie spdter unansehnlich werden. 

Der erfindungsgemaBe Fertigteil- Lichtschacht wird, wie erwahnt, im Tiefziehver- 
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fahren hergestellt. Zur weiteren Beschleunigung und Veremfachung des Verfahrens 
werden je zwei Lichtschachte in einer Doppelform hergestellt und dann voneinan- 
der getrennt. Damit die Form fUr das Tiefziehen nicht zu hoch und damit die Wande 
nicht zu dUnn werden, werden die Lichtschdchte in einer Doppelform hergestellt, die 
in ihrer Form zweier im Bereich ihrer Rahmen aneinanderhangender Lichtschachte ent- 
spricht. Auf diese Weise ist auch der Bereich der Rahmen nicht so kritisch, wo sonst 
unter Umstanden Verstarkungsteifen eingelegt werden mUssten. 

Weitere Elnzelheiten und Ausgestaltungen der Erfindung sind der folgenden Beschrei- 
bung zu entnehmen, in der die Erfindung anhand des In der Zeichnung dargestellten 
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Ausfuhrungsbeispiels beschrieben und erldutert wird. Es zeigen : 



Fig. 1 



die Vorderansicht des erfindungsgemaBen Lichtschachts, 



Fig. 2 



eine Seitenansicht und 



Fig- 3 



eine Ansicht von oben in den erfindungsgemaBen Lichtschacht. 



Der erfindungsgemaGe Fertigteil - Lichtschacht 11 weist einen gew5lbten Teil 12, 
einen U-fcrmigen Flansch 13, einen Rahmen 14 zur Aufnahme eines Gitterrostes 



Der gewSlbte Teil 12 weist einen Querschnitt auf, der, wie beispielsweise aus der 
Draufsicht in Fig. 3 ersichtlich, etwa die Form eines Rechteckes mit stark abgerun- 
deten Kanten besitzt. DergewSlbte Teil weist fernereine Vielzahl von Stiffen 17 
auf, die unfer sich in etwa gleich ausgebildet sind. Jede Stufe 17 ist somit aus ei- 
ner linken und rechten, ebenen Seifenflache 18,19, einer ebenen Vorderflache 21 
und je einer die Fldchen 18 ,21 bzw. 19,21 verbindenden Rundung 22, 23 gebildet. 
Jede Stufe 17 weist ferner einen Tritt 24 auf, der sich mit der nQchsten Stufe 17 ver- 
bindet und der auf seiner gesamten Lange leicht nach unten und innen geneigf ver- 
lauft. Die Sfufen, die im wesentlichen horizontal verlaufen, schliessen sich anein- 
ander so an, daB der gewolbte Teil 12 von unten nach oben gesehen shifenfdmiig 
nach aussen verlauft. Der Tritt 24 weist im Bereich zwischen den beiden Rundungen 
22,23 etwa eine konstante Breite auf, die sich jeweils ab Mifte der Rundung zu den 
Seitenflachen 18,19 hin derart verringert, daB die Stufen 17 mit ihren Seitenflachen 
18,19 ohne Abstufiing ineinander Ubergehen. Der Tritt 24 ist also langs seiner gesam- 
ten Lange nicht (constant, sodaB die Seitenflachen 18,19 eine ebene Flache bilden. 



und einen Versteifungsring 16 auf .. 
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Beim dargestellten Ausfuhamgsbeispiel betragt die Hahe der Stufen 17 etwa 90 mm und 
die Tiefe der Stufen 17 etwa 30 mm, was der Breite des Trittes 24 entsprichf. Beim dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel sind ferner 9 Stufen vorhanden. Das Verhaltnis von Hahe 
zu Tiefe der Stufen 1 7 betragt etwa 3:1. 

An die unterste Stufe 17 schliesst slch eln Boden 26 an, der mit LSchern 27 far den Ab- 
lauf von Regenwasser versehen 1st. Die Breite des Bodens 26 entspricht dem Abstand 
der Seitenflachen IS, 19 voneinander, wdhrend seine Tiefe ?m Bereich der Vorderflache 
21 gemessen etwa 180 mm betragt. Der Boden 26 verlauft im wesentlichen horizontal . 



An die oberste Stufe 17 schliesst sich der Versteifungsring 16 an, der mit zwei Seiten- 
flachen 28 und einer VorderflQche 29 versehen ist, welche uber eine Rundung 31 
miteinander verbunden sind. Die Vorderflache 29 des Versteifungsringes 16 ist gegen- 
Uber der Vorderflache 21 der obersten Stufe 17 nach innen versetzt angeordnet, sodafl 
sich ein Absatz 32 bildet, der etwa horizontal verlauft. DemgegenUber sind die Sei- 
tenflachen 28 des Ringes 16 gegenuber den Seitenflachen 18,19 der Stufen 17 nach 
aussen versfetzt, sodaB sich ein Vorsprung 33 ergibt. Der Vorsprung 33 ist dabei le- 
diglich etwa 1/3 so breit wie derAbsatz 32. Dadurch, daB die Rundung 31 einen 
wesentlich kleineren Krummungsradius aufweist als die Rundung 22,23, ergibt sich 
in diesem Bereich ebenfalls ein Tritt 34, der zur Halfte horizontal und zur anderen 
Halfte schrag nach innen und unfren verlauft. Die Seitenflachen 28 des Ringes 16 
verlaufen von oben nach unten gesehen schrag nach innen, wahrend die Vorderflache 
29 senkrecht angeordnet ist . • - 
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An den Verstarkungsring 16 schliesst sich nach oben hin der Rahmen 14 an, der 
zur Aufnahme eines im allgemeinen genormten Gitferrostes dient, der also recht- 
eckig ist und der an alien drei Seiten uber den Ring 16 Ubersteht. Der Rahmen 14 
ist ferner noch an seinen drei Seiten mit |e einer Bohrung 36 versehen, sodaB bei 
Bedarf der Gitterrost mit dem Lichtschacht 1 1 verschraubt werden kann. 

Die einzelnen Seitenflachen 18, 19, 28 sind an ihrem freien Ende mit dem U-formi- 
gen Flansch 13 einstUckig verbunden, der zwe? senkrecht verlaufende Schenkel 37 
und einen unterhalb des Bodens 26 angeordneten und mit diesem verbundenen hori- 
zontal verlaufenden Schenkel aufweist. Die Oberflachen der Schenkel 37,38 ver- 
laufen parallel zu den Vorderflachen 21,29. Die Schenkel 37,38, die ein offenes 
LJ bilden, sind im Bereich des gewSlbten Teiles 12 gleich breit ausgebildet. Ihne 
Breite betrQgt etwa 90 mm* Im Bereich des Ringes 16 und des Rahmens 14 verringert 
sich die Breite der senkrechten Schenkel 37 entsprechend der GroOe des jeweils Uber- 
ragenden Absatzes. Die senkrechten Schenkel 37 weisen je zwei im Abstand vonein- 
ander und Ubereinander angeordnete Bohrungen 39 auf, sodaB der erfindungsgemQBe 
Lichtschacht uber den Flansch 13 an dem ein Fenster umgebenden Mauerwerk od. dgl. 
befestigt werden kann. 

Der erfindungsgemQBe Lichtschacht 1 1 ist weiB ausgebildet und ist aus einem ABS-Ther- 
moplast hergestellt. Als ABS-Thermoplast wird vorzugsweise Alkylbenzolsulfonat verwen 
det. 



Der erf indungsgemafie Lichtschacht 11 wird im Tiefziehverfahren hergestellt, was mit 
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dem oben genannten Theimoplast sehr gut gelingt. Es werden Jewells zwel Licht- 
schachte 11 in einer Doppelform heiigestellt. Diese Doppelform weist Abmessungen 
auf, die den Messungen zweier Lichtschachte 11 entspricht, welche im Bereich 
ihrer Rahmen 14 miteinander vdrbunden sind. Tiefgezogen wird also, von Fig. 1 
aus gesehen, von innen nach aussen, sodaS der Weg beim Tiefziehen maximal der 
Tiefe des Rahmens 14 entspricht. Es entsteht durch das Tiefziehen also ein Doppel- 
lichtschacht, der im Bereich des Rahmens 14 zusammenhangt und zunachst einen 
doppelt so breiten Rahmen aufweist. Der Doppel-Lichtschacht wird nach dem Tief- 
ziehvorgang im Bereich des Rahmens getrennt, sodaB zwei erfindungsgemafle Licht- 
schachte 11 entstehen. Der fertige Lichtschacht weist eine Wandstarke von etwa 
5 mm auf> die Doppelform 1st so geschaffen, dafi die Seitenflachen zur ofFenen 
Seite, vom Flansch 13 umgebenen Seite des Lichtschachtes hin leicht konisch ver- 
laufen, sodaB die einzelnen Lichtschachte 11 stapel bar sind. Daruberhinaus ist 
dadurch auch das Entfonnen einfacher. Der fertige Lichtschacht 11 weist eine lich- 
te Hohe von etwa 1000 mm auf, im Bereich seines Verstarkungsringes 16 eine lichte 
Breite von etwa 1020 mm und eine lichte Tiefe von etwa 380 mm auf, 

Wenn auch eine spezielle AusfUhrungsforrn der Erfindung im einzelnen beschrieben 
wurde, versteht es sich, dafl zahlreiche Abwandlungen gegenUber dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel mSglich sind, ohne den durch die AnsprUche gesteckten Rahmen 
der Erfindung zu verlassen. So ist es insbesondere mSglich, daB die Stufen nicht alle 
gleich groQ sind, sondern sich einsinnig andern. Desweitenen kannen weitere Vor- 
kehrungen zur eventuellen starkeren Versteifung vorgesehen sein. 
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PatentansprUche : 

( ^) Fertigteil-Lichtschacht aus Kunststoff, mit einem gewBlbten Teil, mit 

einem Flansch zur Befestigung des Lichtschachtes am Mauerwerk od. dgl . 
und mft einem am oberen Ende angeordneten Rahmen zur Aufnahme eines 
Gitterrostes, dadurch gekennzei chnet, daB der gewolbte Teil 
(12) des Lichtschachtes (11) stufenfQrmig ausgebildet ist. 

2. Fertigteil-Lichtschacht nach Anspnjch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
gewolbte Teil (12) von unten nach oben stufenfdrmig nach aussen verlauft. 

3. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stufen (17) im wesentlichen horizontal veriaufen. 

4. Fertigteil-Lichtschacht nach Anspnjch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stufen (17) etwa gleich ausgebildet sind. 

5. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der AnsprUche 1 -3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hohe der Stufen (17) etwa 90 mm - 20 % und die Tiefe der Stu- 
fen (17) etwa 30 mm ^ 20 % betrBgt. 

6. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die H5he zur Tiefe der Stufen (17) etwa 3 : 1 betrdgt. 

7. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
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gekennzeichnet, daB der gew5lbte Teil (12) im Schnitt gesehen im wesent- 
lichen die Form eines Rechfeckes mit stark abgerundeten Kanten (22,23) aufweist.' 



8. Fertigfeil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stufen (17) Uber die abgerundeten Kanten (22,23) zum 
Flansch (13) hin stetig in eine ebene FlQche (18,19) Ubergehen. 

9. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tritt (24) der Stufen (17) leicht nach unten und 
innen geneigt verlQuft • 

10. Fertigfeil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Flansch (13) U-ft5rm?g und im wesentlichen gleich 
breit ausgebildet ist. 

11 . Fertigfeil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die SeitenflQchen (18,19,28) leicht konisch ausgebildet 
sind. 

12. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem Rahmen (14) zur Aufiiahme eines Gitter- 
rostes und der obersten Stufe (17) ein Yersteifungsring (16) angeordnet ist, 

der im Bereich der abgerundeten Kanten (22,23) und der Seitenfldchen (IB, 19) 
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die oberete Stufe (17) Uberragt, !m Bereich der rUckwartigen Flache (21) 
jedoch gegenUber der obersten Stufe (17) nach innen versetzt ist. 

13.- Fertigteil-Lichtschacht nach Ansproch 12, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Versteifungsring (16) im Bereich seiner Seitenflache (28) leicht konisch 
verlauft. 



1 4 . Fertigteil -Lichtschacht nach einem der yorhergehenden AnsprUche, dadurch 

* 

gekennzeichnet, daB der Rahmen (14) im Bereich seiner Seitenflachen mit einem 
VerstBrkungsstreifen versehen ist. 

15. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste Stufe (17) von einem Boden (26) ausgeht, der 
horizontal angeordnet ist. 

16. Fertigteil-Lichtschacht nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Boden (26) mit dffhungen (27) versehen ist. 

17. Fertigteil-Lichtschacht nach Anspruch 1 - 16, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Li chtsch acht (1 1 ) weiB ausgebi I det i st . 

18. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ■ 
gekennzeichnet, daB der Lichtschacht (11) aus einem ABS-Thermoplast, 
beispielsweise Alkylbenzolsulfonat hergestellt ist. 
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19. Fertigteil-Lichtschacht nach einem der vorhergehenden AnspriJche, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Lichtschacht (11) eine lichte Hshe von etwa 1000 
mm, im Bereich seines Versteifungsrlnges (16) eine lichte Breite von etwa 
1020 mm und eine lichte Tiefe von etwa 380 mm und im Bereich seines 
Bodens (26) eine lichte Tiefe von etwa 180 mm und eine Wandstarke von 
etwa 5 mm aufweist. 

20. Verfahren zur Herstellung eines Fertigteil-Lichtschachtes nach einem der vor- 
hergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet dass der Lic!itschacht (M) 
im Tiefzfehverfahren hergestellt wird . 

21 . Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet dass }e zwei Licht- 
schachte (11) in einer Doppelform hergestellt werden, und dass die beiden 
Lichtschachte dann voneinander getrennt werden. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet dass die Lichtschachte (11) 
in einer Doppelform hergestellt werden, die in ihrer Form zweier im Bereich 
ihrer Rahmen (14) aneinanderhangender Lichtschachte enspricht. 
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